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1. OBJETIVO

O presente memorial visa estabelecer as condi¢des gerais de execucdo, unidades de
medicdo, a aceitacdo e/ou recebimento dos servicos bem como procedimentos a serem
observados quando da execucdo das obras de reforma, adequacdo e ampliacdo da Camara

Municipal de Igarapava — SP.
2. OBJETO

Trata-se da execucgdo de reforma, adequacdo e ampliacdo do prédio publico sede da
Céamara Municipal de Igarapava, localizada a Praca Jodo Gomes da Silva, n® 548, bairro Centro,
no municipio de Igarapava — SP.

A edificacdo térrea é composta por alvenaria e elementos de concreto armado, coberta
com telhas metélicas na area do Plenario, telhas de fibrocimento e de cerdmica na area
administrativa as quais passardo por modificacbes conforme o presente memorial, perfazendo
a area total de 532,40 m2.

A execucao dos servigos devera ser feita de acordo com as especificacBes descritas neste

Memorial Descritivo bem como nos Projetos e memoriais complementares em anexo.
3. CONSIDERACOES INICIAIS

E também objetivo deste caderno orientar a melhor interpretagdo dos desenhos para
execucdo da obra, relativas aos materiais de acabamento e equipamentos de servico. Estas
especificacbes tém por finalidade sistematizar a acéo fiscalizatdria da execucao da obra.

Este descritivo técnico consiste no detalhamento, especifica¢bes técnicas, de materiais
e construtivas da estrutura em questéo.

Todas as determinagfes necessarias a execugdo seguem abaixo descritas, bem como nos
desenhos, tabelas e complementares.

O detalhamento do projeto devera ser obedecido em todos os seus detalhes, sendo que,
duvidas de qualquer natureza serdo dirimidas, em instancia final obrigatéria, com os autores do
projeto.

A leitura deste memorial € obrigatdria, por parte do executante da obra, por ser
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este um componente importante do projeto.

As instrugbes de trabalho, fabricacdo e instalagdo serdo de responsabilidade do
Engenheiro responséavel da empresa CONTRATADA para execucdo da obra, o (a) qual devera
acompanhar integralmente as atividades de seguranca fixadas neste documento.

As especificacdes aqui incluidas complementam do ponto de vista técnico, o contrato
para a execucao das obras e servicos, dele fazendo parte integrante. Antes de iniciar 0s servicos
de instalacdo de equipamentos e obra, a Contratada devera verificar criteriosamente todas as
dimensdes dos elementos construidos, fazer a conferéncia dos locais e, em caso de duvida,
solicitar informacgdes complementares.

Quando se fizer necessaria qualquer alteracdo de Projeto, substituicdo de material ou
qualquer outra alteracdo na execucdo da obra em questdo devera ser apresentada solicitacdo
pela Contratante, em tempo habil e devidamente justificado, para que a Fiscalizagdo possa
analisar e autorizar.

Salvo indicacdo contraria, o termo "similar" aplica-se a todos o0s materiais de
acabamento que possuem dimensdes, qualidade e demais caracteristicas técnicas compativeis
entre si com base em laudos que comprovem a similaridade dos materiais a serem substituidos,
garantindo a mesma qualidade final.

Todos os materiais deverdo ser fornecidos pela empresa responsavel pela obra e devem
atender as normas Técnicas ABNT, sem defeitos ou deformacdes.

Para projeto executivo foram atendidos aos detalhes e as normas pertinentes da
Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) e referéncias normativas em bibliografias
renomadas.

Devera ser obedecida a seguinte documentacao técnica:

a) Projeto Executivo;

b) Memorial Descritivo;

c) Orgamento e Cronograma Fisico-Financeiro;

d) Normas do MTE;

e) Normas da ABNT;

f) Normas do Estado de S&o Paulo;

g) Normas, Leis e Codigo de Posturas Municipais.
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4. IDENTIFICACAO DA EMPRESA CONTRATANTE

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL

CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

MUMERD DE INSCRICAD

60.243.409/0001-60

COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAGAO 3%259‘3%’““
MATRIZ CADASTRAL

NOME EMPREZARIAL
CAMARA MUNICIPAL DE IGARAPAVA

TITULD DO ESTABELECIMENTO (WOME DE FANTASIA)
CAMARA MUNICIPAL DE IGARAPAVA

FORTE

DEMAIS

CODIGO E DESCRICAQ DA ATVIDADE ECONGMICA FRINCIFAL
84.11-6-00 - Administragao publica em geral

CODIGD E DESCRICAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS
Nao informada

CODIGD E DESCRICAD DA NATUREZA JURIDICA
106-6 - Orgéao Pablico do Poder Legislative Municipal

[OGRADOURD
PC JOAO GOMES DA SILVA

NOMERG COMFLEMENTO
548 CAMARA MUNICIPAL

BAIRROMDISTRITO

14.540-000 CENTRO

MUNICIFIO UF
IGARAPAVA SP

ENDEREGC ELETRONICO
ATENDIMENTO@CAMARAIGARAPAVA.SP.GOV.BR

TELEFOME

(16) 3172-1023/ (16) 3172-5624

ENTE FEDERATIVC RESPONSAVEL (EFR)

MUNICIPIO DE IGARAPAVA

SITUACAD CADASTRAL

ATIVA

DATA DA SITUACAD CADASTRAL

28/07/1998

MOTIWO DE SITUACAD CADASTRAL

SITUACAD ESPECIAL
kxkkkhkE

DATA DA SITUACAD ESPECIAL
s h
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5. SERVICOS PRELIMINARES E INICIAIS

Devera ser disponibilizado pela Contratante local para com seguranca 0s materiais e
equipamentos, protegendo-os das intempéries e da acdo de vandalos, area de escritdrio (onde
necessariamente ficara disponivel para consulta uma cépia de todos os projetos, ARTs e o diario
de obra, instalacGes sanitarias para os funcionarios bem como o fornecimento de energia elétrica

e abastecimento de 4gua para a execu¢do dos servigos.

5.1. PLACA DE OBRA

A lei federal 5.194/66 determina que obras, instalacdes e servicos da engenharia,
agronomia e geociéncias em andamento devem, obrigatoriamente, possuir placas visiveis e
legiveis ao publico.

Devera ser afixada 01 (uma) placa de obra em chapa de aco galvanizado com estrutura
de madeira, com dimenséo de: 2,40 x 1,20 m, em local visivel, preferencialmente no acesso
principal do empreendimento ou voltado para a via que favorega a melhor visualizagao.

A placa deve conter o nome do autor e coautores do projeto, em todos 0s seus aspectos
técnicos e artisticos, assim como 0s dos responsaveis pela execuc¢do dos trabalhos. Durante todo

0 periodo de obra, as placas deverdo ser mantidas em bom estado de conservacao.

5.2. ART E IMPRESSOES

A Responsabilidade Técnica do profissional de Engenharia sera formalizada através de
ART/RRT apresentada ao Contratante antes do inicio da obra.
Devem estar disponiveis em obra cdpias dos documentos referentes aos servicos a serem

executados como projetos (em folha A1), memoriais, orcamento e cronograma (em folha A4).

5.3. SONDAGEM DE RECONHECIMENTO DE SOLO (SPT)

As sondagens (SPT), serdo realizadas com a finalidade de identificacdo adequada das
diversas camadas de solo, assim como a avaliacdo de suas propriedades de resisténcia a

penetracdo (N) a cada metro, profundidade de ocorréncia, a posicao do nivel d"agua subterraneo
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com o objetivo de dimensionar adequadamente as estruturas de suporte dos projetos a serem
feitos nos locais.

A localizacdo e a quantidade (no minimo 2) dos furos de sondagem serdo definidas pela
fiscalizagdo da contratante.

Deverdo ser executados os ensaios de sondagens até quando ocorrerem as condigdes
previstas pela norma NBR 6484/2001 para impenetrabilidade a percussao simples.

Ao final dos servigos as amostras e relatério final deverdo ser entregues para a
fiscalizacdo, contendo fotos, planta de situacdo com a locagéo e o referencial de nivel (RN) dos
furos, perfil das sondagens, indicando: as cotas de onde foram retiradas as amostras, a
classificagdo macroscopica de cada camada de solo (contendo as profundidades, a descrigdo e
o0 estado de compacidade/consisténcia dessas camadas), os indices de resisténcia a penetracao,
o grafico de resisténcia a penetragao “versus” profundidade, a profundidade/limite da sondagem
e a posicao do nivel do lencol freatico (nivel inicial e ap6s 24 horas), classificacéo litoldgica da
rocha e estado de alteracdo da mesma, Grau de faturamento e RDQ — Rock Quality Designation,

ou recuperacdo modificada.

5.4. TAPUMES

S&o de responsabilidade da empresa executora realizar o isolamento e sinalizacao
adequada da obra, garantindo a seguranga e informacao aos transeuntes e trabalhadores no local
ou no entorno da obra

Deverao ser executados tapumes em telha metalica para fechamento da obra em todo o
perimetro da da area frontal da edificacdo, a qual serd provida de novos acessos de escadas e
rampas.

Seré reaproveitado 0 mesmo tapume para isolamento da projecdo da area a ser ampliada

do setor administrativo, com espacamento de 1,50 m a partir da edificacao.

5.5. LOCACAO DA OBRA

A locacdo da obra consistird em definir a exata posi¢do da mesma no terreno, tendo em
vista o projeto de implantagdo e a planta de locac&o do projeto estrutural, observando niveis e

cotas.
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Na locacdo da obra deverdo ser observados rigorosamente os elementos de projeto, com
especial atencdo ao alinhamento predial, as divisas e confrontacdes do terreno, niveis e aos
recuos laterais e frontais, devendo ser utilizados equipamentos adequados que proporcionem

precisdo para a realizacdo do servico.

5.6. LIMPEZA DE SUPERFICIE

Deverdo ser previamente lavadas todas as superficies externas a serem pintadas, com
solucdo a base de agua e fungos, sendo removido o excesso do cloro com &gua corrente através
de hidrojateamento de alta presséo.

A remocéo de sujeira, pé e materiais soltos pode ser efetuada por escovacao, lavagem
com agua ou aplicacdo de jato de dgua. Em caso de manchas de bolor, a remocédo pode ser
efetuada por meio de escova de fios duros, com solucdo de fosfato trissddico ou com solucdo
de hipoclorito de sédio (4% a 6% de cloro ativo), e em seguida lavada com agua em abundancia.

Inclui também neste item a lavacdo de todo o telhado metélico da area do plenario, o

qual seréa reaproveitado nos reparos do telhamento.
6. PROJETO ARQUITETONICO

Devera ser obedecido fielmente o Projeto Arquitetonico indicado nas pranchas E101 a
E104, sob responsabilidade técnica da Engenheira Civil Fernanda Cordeiro CREA-SC 148159-
0.

6.1. REMOCOES E DEMOLICOES

No gue tange as demolicOes, este item refere-se a remocao de estruturas de concreto,

alvenarias, pisos, retirada de esquadrias, coberturas, etc.

6.1.1. Demolicéo de alvenarias

No que se refere as alvenarias, na nova sala de T.I. serd removida alvenaria central do

bloco circular onde hoje abriga as instalacfes da area de servico e sala de som do Plenario. Na
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area superior do Plenario esta prevista a remocao da alvenaria da sala superior, onde abrigara
as novas instalacdes da sala de som.

No setor administrativo, em toda a area que atualmente demanda a Sala de ReuniGes e
seu respectivo Banheiro sera prevista nova adequacéo de layout com ampliacdo. Para que isto
aconteca, serd necessaria a demolicéo das alvenarias conforme indicado em projeto, bem como

dois pilares centrais alocados na parede dos fundos da edificacdo e sua viga de baldrame.

6.1.2. Demolicéo de pilares, escadas, vigas e elementos de concreto armado

Na area dos fundos da edificacdo, somente permanecerdo as paredes laterais, laje de
forro e vigas de cobertura, e também os dois pilares das extremidades da edificacdo. Sera
removido todo o piso desta area, o qual apresenta caracteristicas de recalque, juntamente com
ele as vigas de baldrame existentes.

O projeto estrutural prevé novos alicerces para a sustentacdo da viga superior de
cobertura, bem como a execucdo de laje de piso em toda a referida area.

Serd demolido todo o acesso frontal da edificacdo, bem como o piso da area de garagem
onde seré executado o banheiro do plenario e a nova area de servigo. Além disso, conforme
previsto em projeto, sera demolida parte da arquibancada para acesso a essas novas areas.

Para que isso seja possivel, deveré ser realizado o escoramento metalico da estrutura da
arquibancada, conforme indicado em Projeto Metalico (Prancha M02-03). O escoramento deve
ser realizado antes da remocao das lajes, para que se mantenha a sustentacio da estrutura. E
importante ressaltar a devida atencdo ao engastamento e ligacdes da estrutura metalica na

estrutura de concreto armado existente no local.

6.1.3. Remocéo de forros de drywall e pvc

A remocgdo dos forros de gesso e pvc incluem os ambientes como a Sala da
Transparéncia (atual e nova), sala de T.l (nova), bem como todo o perimetro dos fundos do
plenario, além de pecas pontuais nessa area as quais se encontram em deterioracdo devido a

infiltracdo advinda do telhado.
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6.1.4. Remocéao de revestimento ceramico e rodapé

Os pisos ceramicos e seus respectivos rodapés serdo removidos na area da recepcao,
sala de T.I., toda a arquibancada do plenério, bem como area central das mesas indicadas em
projeto. Nas paredes do banheiro da sala de reunides serdo removidos os revestimentos nas duas

paredes que se manterdo sem demolicao.

6.1.5. Remocéo de esquadrias e guarda-corpo

Serdo removidas as esquadrias nas paredes a demolir — conforme indicagcdo em projeto
—, bem como as portas de acesso ao plenario e a esquadria de vidro adjacente ao vao. O guarda-

corpo metalico na area de acesso frontal nas escadas e rampa também devera ser retirado.

6.1.6. Remocéo de loucas, acessorios e raizes

As loucas e acessorios sanitarios do banheiro da sala de reuniées devem ser removidos
antes de indicar a demolicdo das alvenarias. Além disso, a arvore disposta nos fundos do terreno

deveréa ser removida antes do inicio dos servicos iniciais de tapume e locacédo de obra.

6.1.7. Remocéo de calhas, rufos e telhas

No que diz respeito as remoc¢des e demolicdes da cobertura, deverdo ser removidos
todos os rufos, calhas, e telhas da platibanda do administrativo. Somente teréo reaproveitamento
as telhas metélicas que possuem condi¢bes de reuso, conforme entendido pela empresa

executado.

6.1.8. Remocéo de trama de madeira e metalica para cobertura

A parcela do telhado referente as abas do administrativo, deverdo possuir tratamento
individualizado, visto que a trama de madeira sera reaproveitada somente na area interna da

platibanda do novo telhamento a ser executado.
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A estrutura metalica de cobertura afixada em frente a entrada principal também devera

ser removida, sem reaproveitamento.

As remoc0es referentes a parte elétrica estdo indicadas e quantificadas no referido item
e memorial descritivo.
E de responsabilidade da contratada a remoc&o periodica e destinacéo final do

entulho da obra.

7. PAREDES E DIVISORIAS

7.1. ALVENARIA DE TIJOLOS CERAMICOS

As alvenarias serdo executadas com tijolos ceramicos furados de 9 furos (14x9x19cm)
assentados a cutelo. O assentamento dos tijolos obedecera as dimensdes e alinhamentos
determinados no Projeto Arquitetbnico, sendo realizado com argamassa no trago 1:2:8
(cimento, cal hidratada e areia média). As juntas terdo 15 mm de espessura maxima, ficando
regularmente colocadas em linhas horizontais continuas e verticais descontinuas.

Para a execucdo de alvenaria de tijolos ceramicos a Contratada devera seguir 0s
preceitos da NBR-8545 — Execucdo de Alvenaria sem funcgéo estrutural de Tijolos e Blocos
Ceramicos.

Os componentes ceramicos deverdo ser abundantemente molhados antes de sua
colocagdo. Para a perfeita aderéncia das alvenarias com as superficies de concreto, estas Ultimas
serdo chapiscadas com argamassa de cimento e areia grossa no trago 1:3.

Nos encontros de paredes deverd ser observada a amarragdo das mesmas entre si, com
a colocacdo alternada de tijolos. A cada quatro fiadas de tijolos, devera ser posto duas barras de
ferro de 5,0 mm dentro da argamassa de assentamento, e deverdo ser feitos furos nos pilares
para ancoragem destas barras.

As alvenarias apoiadas em alicerces serdo executadas 24 horas ap6s a
impermeabilizagcdo desses, devendo ser executado os primeiros 0,30 m com argamassa

impermeével.
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Alvenaria

- Minimo-30cm-com¥]
Argamassa de_ i 4
Asontamens argamassa-impermeavel

Impermedvel

Reboco Impermedvel
e Chapisco Acrilico

Impermeabilizante
Asféltico

Regularizagdo
Impermedvel

Viga Baldrame
de Concreto

7.2. PAREDES EM DRYWALL

Nos locais indicados em projeto (fechamento da estrutura de sustentacdo da
arquibancada, Sala da Transparéncia e Sala de Som, etc), serdo executadas paredes em gesso
acartonado com placas resistentes a umidade. Deverdo ser previstas mochetas do mesmo
material em locais em que se fizer necessaria a passagem de tubulacdes internas aos ambientes.

A colocacéo das guias deve ser feita seguindo as orientagdes de projeto e assegurando
0 seu perfeito alinhamento. Todas serédo fixadas ao contrapiso perfeitamente nivelado, deixando
nos locais indicado 0s espacos para as aberturas caso necessario.

Apos a colocacdo das guias, ficara livre para que seja possivel a passagem de toda a
tubulacéo de energia elétrica, pluvial e rede de hidrante, somente apds sera feito o fechamento,
mas ndo podera ser feito o fechamento sem a colocagédo do revestimento acustico de 1a de rocha.

A empresa que realizar os servigos de colocagdo de gesso acartonado, deve também
fazer o perfeito acabamento entre as placas com fita e massa corrida. Este acabamento sera
lixado e nivelado com as placas para que posteriormente, ao executar a pintura, ndo fiqguem
visiveis as emendas.

Os pontos onde forem colocados os parafusos para a fixacéo das placas, devera se tomar
0 cuidado para que a cabeca fique alinhada as placas, sem ressaltos.

Quando houver encontro em “L” das paredes de gesso acartonado, os perfis verticais de

fixacdo, ndo poderé&o ficar afastados a mais de 5 cm da quina.
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7.3. VERGAS E CONTRAVERGAS

Sobre o vao de portas e janelas, serdo moldadas vergas, e no peitoril das janelas seréo
moldadas contra vergas.

As vergas e contra vergas terdo a largura do tijolo, altura minima de 10 cm e excederao
a largura do véo em pelo menos 30 cm de cada lado.

Serdo executadas com concreto com resisténcia minima de 20 MPa, com armadura
interna de 2 @ 6,3 mm nos vaos até 1,00 m, e duas barras de aco de 2@ 8,0 mm nos vao maiores
que 1,00 m. Para vdo maiores de 3,00 metros, as vergas e contra vergas deverao ser consideradas
e dimensionadas como vigas, sendo necessarias alturas e armadura condizentes com 0s vaos a
serem vencidos.

No fechamento superior do véao das portas do plenario seréo previstas vigas estruturais

em concreto armado moldado para sustentacdo da alvenaria.
8. ESQUADRIAS

As esquadrias em geral seguirdo as especificacdes e locacdo do Projeto Arquitetdnico.
Todas as dimensdes seguirdo as determinagdes constantes no projeto e deverdo estar
perfeitamente prumadas e niveladas.

ATENCAO! As larguras das portas referem-se ao véo livre de passagem das
mesmas, desconsiderando inclusive a espessura das folhas.

O dimensionamento das ferragens e estrutura corresponderd aquela que apresente a
resisténcia e segurancga necessarias para o usuario e a estabilidade da janela.

Os perfis e 0s processos construtivos utilizados ndo podem apresentar defeitos que
comprometam a resisténcia e/ou o desempenho da esquadria. Todos 0os componentes devem
receber um tratamento adequado, destinado a garantir o desempenho do conjunto em condi¢fes
normais de utilizacdo previstas nas normas técnicas.

Os materiais e acessorios utilizados nos caixilhos precisam estar de acordo com as
normas a eles pertinentes.

As portas de saida do Plenario deverdo ser do tipo corta-fogo PCF 90, com protecdo em
caso de incéndio de no minimo 90 minutos. As dimensdes da folha da porta deverédo ser de no
minimo 0,90 x2,10 m. Devera proteger e isolar o ambiente do fogo e ser estanque a fumaca, em
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temperaturas ambientais normais.

Devera ser do tipo de abrir com eixo vertical, revestida em chapa de aco galvanizado,
totalmente emoldurada. Seu nacleo devera ser constituido de fibra cerdmica refrataria e atender
as caracteristicas da ABNT NBR 11742 para portas corta-fogo. Devera ser dotada de barra
interna com funcgéo anti-panico.

Foram previstos brises metalicos de design proximo ou similar ao existente nas areas
remanescentes da edificacéo.

Nas escadas, rampas e arquibancadas serdo executados corrimdos e guarda-corpos,
conforme o Projeto Arquiteténico. Todos estes, serdo em aco inoxidavel, tubular, respeitando
a NBR 9050 e as Instrugfes Normativas do Corpo de Bombeiros Militar do Estado de S&o
Paulo.

A fixacdo dos corrimé&os nas laterais, onde ha alvenaria, seré feita diretamente na parede.
Na parte central da escada, os corrimaos devem ser fixados ao guarda-corpo.

Em todos os locais, o corrimdo deve ser executado em duas alturas, de 70 e 92 cm —
medidos da sua face superior até o piso acabado. O corrimdo ndo pode formar gancho, e além
disto, deve ser estendido 30 cm além do inicio/término das escadas.

Os guarda-corpos, devem ter altura final de 1,10 m, a partir do piso acabado, além do

que as balaustradas ndo podem ter mais do que 15 cm entre si.

9. COBERTURAS

9.1. CALHAS METALICAS

Para a coleta das aguas pluviais serdo usadas calhas quadradas de chapa de aco
galvanizada n° 24, desenvolvimento de 50 cm, devendo a mesma ser dobrada nas bordas
evitando a passagem de agua.

As novas calhas do setor administrativo obedecerdo ao projeto especifico de aguas
pluviais em anexo.

Os condutores serdo reutilizados em PVC, devendo ser colocados com presilhas de
fixacdo especificas para a funcgéo, nos locais indicados em projeto.

Observar o fiel cumprimento do projeto da cobertura, atendendo a secéo transversal

especificada para as calhas e o caimento minimo de 0,5 % no sentido dos tubos coletores.
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9.2. RUFOS

Nas faces superiores das platibandas deverdo ser instalados rufos metélicos a fim de
proteger a alvenaria, com prolongamento e aba pingadeira dobrada para o lado externo.

Promover a unido das pecas em aco galvanizado mediante fixacdo com rebites de repuxo
e soldagem com filete continuo, apds conveniente limpeza.

Em todos os encontros do telhado com as alvenarias (laterais e topo) deverdo ser
instalados rufos em chapa galvanizada e corte minimo de 25 cm, de forma a evitar infiltragdes.

Nas entradas das garagens devera ser instalado uma chapa de ACM para fazer o
fechamento entre o portdo e a edificacdo. Este fechamento devera ser totalmente vedado e livre

de infiltragGes.

9.3. ESTRUTURA DO TELHADO

Com a remocéo de todas as telhas ceramicas e de fibrocimento pertencentes as areas do
setor administrativo, as mesmas serdo substituidas por telhas metalicas com reaproveitamento
da estrutura de madeira existente.

Serdo mantidas as inclinacdes e caidas das aguas, porém com o novo telhamento.

10. IMPERMEABILIZACOES

10.1. IMPERMEABILIZACAO COM EMULSAO ASFALTICA

A impermeabilizagdo consiste na aplicagdo de uma camada de betume, emulséo
asfaltica ou similar em duas demé&os.

N&o sera admitido o assentamento da alvenaria sem a prévia impermeabilizacdo das
vigas de baldrame. Toda estrutura que sera submetida a algum contato com o solo deve receber
um tratamento adequado para impedir que essa umidade caminhe pelo alicerce e cause avarias.

Essa impermeabilizacdo deverd ser feita com a aplicacdo de impermeabilizante
betuminoso (a base de hidroasfalto) na face superior e em cada face lateral (interna e
externamente) das vigas.

Aplica-se com trincha ou brocha, em demdos cruzadas, a fim de preencher eventuais
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espacos vazios, com intervalo de 2 a 6 horas entre as camadas.

Na aplicacdo junto as alvenarias serdo tomados todos os cuidados necessarios e sera
realizada na altura necessaria em relacdo ao terreno para garantir a estanqueidade da alvenaria
e, consequentemente, evitar o aparecimento de umidade ascendente.

Antes da aplicacdo, deverdo ser eliminados materiais soltos, principalmente barro. Os

produtos utilizados devem ser aplicados conforme as especificacdes técnicas do fabricante.
11. REVESTIMENTOS

As paredes de alvenaria em geral (exceto paredes dos banheiros) receberéo revestimento
composto de chapisco, embogo Unico e acabamento final com massa acrilica para posterior
pintura.

As paredes dos banheiros receberdo até o teto receberdo revestimento composto de
chapisco, emboco Unico e porcelanato ou revestimento cerdmico conforme planta de detalhes e
descricdes deste memorial.

As paredes de gesso acartonado e as paredes internas receberdo emassamento em massa

PV A para posterior pintura.

11.1. CHAPISCO

Todas as paredes e elementos estruturais que serdo revestidas com emboco receberdo
chapisco no trago 1:3 (cimento e areia grossa), com o objetivo de dar aderéncia entre a superficie
e 0 emboco, devendo antes ser preparada a superficie adequadamente, sendo as mesmas limpas
com a vassoura e abundantemente molhadas antes de receber a aplicacdo desse tipo de
revestimento.

Deverdo ser observadas as prescricdes da NBR-7200 — Revestimento de paredes e tetos

com argamassa — materiais, preparo, aplicacdo e manutencao.

11.2. EMBOCO DE CAMADA UNICA

Sobre o chapisco curado serd aplicada camada de 15 mm de emboco Unico de cimento,

cal e areia fina peneirada no traco 1:2:8. Antes da aplicacdo do emboco a superficie sera
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borrifada com agua.

As eflorescéncias sobre o emboco sdo prejudiciais ao acabamento, desde que
decorrentes de sais solliveis em &gua, principalmente sulfatos, cloretos e nitratos. A alternancia
entre cristalizacdo e solvibilidade impediria a aderéncia, motivo pelo qual a remocédo desses
sais, por escovamento, é indispensavel.

A espessura do embogo néo deve ultrapassar a 15 mm, de modo que o revestimento de
argamassa nao ultrapasse 20 mm.

Quando houver possibilidade de chuvas, a aplicacdo do embogo externo nao sera
iniciada ou, caso ja o tenha sido, devera ser interrompida.

Na eventualidade da ocorréncia de temperaturas elevadas, os embogos externos
executados em uma jornada de trabalho terdo as suas superficies molhadas ao término dos
trabalhos.

O emboco precisa apresentar aspecto uniforme, com superficie plana, ndo sendo
tolerado empeno algum ou qualquer imperfei¢do que possa aparecer apos o servico de pintura

Toda a aplicacdo da massa e as ferramentas utilizadas devem seguir as orientagdes do

fabricante.

11.3. REVESTIMENTO DE PAREDE

As paredes dos banheiros, lavabo e &rea de servico serdo revestidas em toda a sua altura
com ceramica tipo grés ou semi-grés de padrdo médio.

Deve-se iniciar o assentamento com a ampliacdo de argamassa AC-l sobre a base
totalmente limpa, seca e curada, com o lado liso da desempenadeira formando uma camada
uniforme de 3mm a 4mm sobre a area de forma que facilite a colocagdo das placas ceramicas e
que seja possivel respeitar o tempo de abertura, de acordo com as condi¢fes atmosféricas e a
argamassa utilizada.

Aplicar o lado denteado da desempenadeira, com angulo de aproximadamente 60 graus
em relacdo a superficie do substrato, de tal modo a formar, corddes e, sulcos

Com o lado liso da desempenadeira, aplicar uma camada de argamassa colante no tardoz
da placa com espessura de 1 mm a 2 mm. Assentar cada placa ceramica, comprimindo
manualmente ou aplicando pequenos impactos com martelo de borracha

E imprescindivel garantir a especificidade da espessura de juntas para o tipo de placa
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ceramica podendo-se empregar, para tanto, espacadores do tipo cruzeta previamente
gabaritados.

Aplicar a argamassa para rejuntamento com auxilio de uma desempenadeira de EVA ou
borracha em movimentos continuos de vai e vem, ap6s no minimo 72 horas da aplicacdo das

placas, e entdo limpar a area com pano umedecido.

12. PAVIMENTACOES

12.1. CONTRAPISO

Sera executado contrapiso de concreto nos pisos internos da edificacdo das areas a
ampliar, bem como na substituicdo do piso da atual Sala de Reunifes e Acesso principal da
Camara.

No setor administrativo, rampas e acesso principal esta prevista a remocéo do piso atual
e a execucdo de laje de piso em vigotas pré-moldadas. Isto posto, o contrapiso devera
compreender espessura maxima de 3,0 cm e sera utilizado argamassa pronta, com preparo com
misturador.

Somente apés 14 dias da execucdo do contrapiso, deve-se iniciar 0s servicos de
aplicacdo dos revestimentos.

E imprescindivel certificar-se de realizar a limpeza da superficie da base, a fim de retirar
tudo que venha a prejudicar a aderéncia da argamassa do contrapiso as lajes. Ainda, éimportante
salientar a devida atencdo ao nivelamento na concretagem das lajes para evitar a grande
proporcao da camada de contrapiso.

A execucdo do piso deve ser feita de forma a garantir o seu nivelamento, respeitando os
caimentos minimos a serem executados para escoamento de agua.

Obs.: As pavimentacbes sO poderdo ser executadas apds o0 assentamento das

canalizacGes que devam passar sob elas.

12.2. REVESTIMENTO DE PISO

Todos 0s novos pisos serdo com porcelanato Classe A quanto a resisténcia ao atagque

quimico, nas dimensdes 60 x 60 cm, espessura de 1 cm, na cor branca ou bege claro, com
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superficie acetinada, acabamento lateral retificado, com junta de assentamento de 2 mm,
devendo ser apresentado laudo do fabricante para a fiscalizagao.

Na substituicdo do piso na area das mesas do plenario devera ser previsto porcelanato
com acabamento polido, idéntico ou o0 mais proximo possivel do existente, visto a
complementacdo a ser executada.

Observacdo: A empresa devera fornecer a Nota Fiscal dos revestimentos, a fim de que
se comprove a linha, modelo, e demais especificidades dos revestimentos a serem aplicados.
Caso entenda que possa apresentar outro documento que comprove as especificagdes do
material, devera solicitar a Fiscalizacdo com o modelo do documento para que esta aprove.

A base (substrato) deve estar acabada, revestida com argamassa (emboco) ha pelo
menos 10 dias, aprumada e limpa.

Iniciar o preparo da base removendo a sujeira eventualmente impregnada. Preparar a
argamassa de assentamento adicionado agua a argamassa industrializada colante na proporc¢éo
indicada pelo fabricante até obter-se consisténcia pastosa. O emprego da argamassa ja
preparada s6 pode ocorrer no maximo até 2h apds o seu preparo, sendo proibida a adi¢do de
mais agua.

A fiada mestra tem de ser definida a cerca de uma fiada de altura do piso. considerando
a altura das pecas, paginacéo e espessura das juntas, de modo a evitar necessidade de quebra e
arremate nas extremidades superiores. Uma vez definida a altura da fiada mestra de uma parede,
€ necessario transportar esse ponto para outra extremidade dela utilizando nivel a laser.

Espalhar a argamassa colante com o lado liso de uma desempenadeira dentada em uma
camada uniforme de 3 mm a 4 mm de uma area ndo muito extensa, para nao prejudicar as
caracteristicas de aderéncia da massa com o porcelanato.

Passar 0 lado dentado da desempenadeira, formando corddes que possibilitardo o
perfeito posicionamento das pecas, especialmente quanto a planeza do pano. Aplicar a peca,
empregando uma leve presséo e seguindo o alinhamento da fiada inferior, mantendo a espessura

da junta constante com o emprego de cunha de assentamento e clipe.
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.. Nlicate de
tracao

Com esses corddes ainda frescos, bater com o cabo da colher de pedreiro nas pe¢as uma
a uma. As pecas devem ser cortadas e perfuradas (para passagem de instalagdes) com
equipamentos especificos, antes da aplicacdo da argamassa colante. Sempre executar 0s cones
e arremates das pecas na primeira fiada (inferior) junto do piso. Acabado o servigo de
assentamento, é necessario aguardar um periodo de no minimo 72 h para o rejuntamento.

O rejuntamento sera com rejunte epoxi na cor branca nos banheiros e area de
servico. N&o sera aceito outro tipo de rejunte por se tratar de areas molhadas e que necessitam
de alta resisténcia, 100% impermeavel, resistente a formac&o de fungos, superlavavel, resistente
a manchas, antimofo.

Antes de aplicar o rejunte deve se certificar de que o revestimento tenha sido assentado
ha 72 h. O desrespeito a esses prazos podera provocar manchas no rejunte finalizado. Deve-se
remover 0 excesso de argamassa colante das juntas e verificar se elas estdo limpas e secas. De
1 a 2 h apés a aplicacdo, devera fazer a limpeza final das pecas com um pano limpo e
umedecido. O trafego podera ser liberado no local apds 3 dias do rejuntamento.

Recomendacdes de uso na aplicagdo do rejunte: Limpar totalmente as juntas e a area a
ser rejuntada; evitar aplicar sob acdo direta do sol, do vento e da chuva.

Todas as quantidades de revestimento ceramico consideradas ja estdo inclusos os

10 % de margem de quebra.
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12.3. RODAPES

Serdo executados rodapés em porcelanato com altura minima de 7 cm no mesmo
material do respectivo piso. Os rodapés deverao ter seu acabamento boleado, evitanto acumulo
de massa na face superior.

A quantidade de rodapé ceramico considerada ja esta incluso 5 % de margem de

quebra.

12.4. SOLEIRAS

Foram previstas soleiras em granito para a area do plenario a qual sera removida parte
do piso para passagem da fiacao elétrica, a fim de dividir o piso existente do novo. As soleiras
deverdo em granito Ocre, mesmo material que as existentes no local.

As soleiras de granito serdo executadas nos locais previstos em Projeto Arquitetdnico,
deve-se tomar especial cuidado na sua instalacdo ja que as soleiras que fardo a separacdo de
ambientes devem ficar perfeitamente niveladas com o piso. Deverdo ter 2 cm de espessura e na
largura das paredes acabadas.

Tanto as soleiras como as pingadeiras, devem ser fixadas com argamassa de cimento e
areia, no traco 1:4.

O padrdo do granito das soleiras e peitoris sera aprovado pela Fiscalizacdo atravées de

amostra apresentada.

12.5. JUNTAS DE DILATACAO

Deverdo ser executadas juntas de dilatacdo no encontro da edificagdo antiga e a
ampliacdo, bem como reparos nas trincas ja existentes advindas destes servicos. As juntas
devem ser alinhadas com o eixo dos pilares, em ambos os sentidos, com a finalidade de evitar
a propagacdo de trincas. As juntas deverdo ser preenchidas com selante elastico

monocomponente a base de poliuretano.
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13. FORROS

Conforme indicacdo do projeto arquitetdnico, internamente, a edificagdo teré forro de
gesso acartonado na Recepcdo, Sala de T.1, Sala da Transparéncia e em toda a ampliacédo do
setor administrativo que abrange além da circulacdo, a Sala de Reunides, Arquivos, Sala do
Presidente e banheiros.

Para a execucdo dos forros, deve-se atentar para que estejam concluidas e conferidas as
tubulacdes que passem sobre este, bem como devem estar concluidos outros servi¢os como de
revestimento de paredes e outros.

A execucdo deve ser feita com placas de gesso acartonado, com sustentacdo de pecas
metalicas, tantas quantas forem necessarias para garantir a estabilidade dos mesmos

A recolocacéo do forro de gesso nas areas do plenario inclui aguelas que necessitam de

reparo (nos fundos do plenario), bem como pecas pontuais ao longo de toda a area de gesso.
14. PINTURA

As paredes externas receberdo pintura com tinta acrilica e as paredes internas com tinta
latex PVA.

Todas as tintas aplicadas deverdo ser de primeira qualidade, sendo que as cores serdo
determinadas pela Contratante.

As superficies a serem pintadas serdo cuidadosamente limpas e preparadas para o tipo
de pintura que irdo receber, devendo-se evitar a pintura externa estando o tempo chuvoso e a
pintura de um modo geral, quando a temperatura ambiente estiver abaixo de 10°C ou superior
a 40°C, bem como, com condi¢bes ambientais de: alto teor de umidade do ar com baixa
temperatura, sol incidente com alta temperatura, neblina, chuvas esparsas, ambientes fechados

e sem circulagéo de ar.

14.1. EMASSAMENTO

Aplicar 2 deméos de massa corrida latex de forma a uniformizar as superficies do forro

que sofrerem intervenc@es, bem como paredes em drywall e reparos no gesso acartonado.
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14.2. FUNDO SELADOR

Nos locais em que o emboco foi executado em paredes devera ser aplicada uma demao
de selador acrilico. O selador ndo devera ser aplicado em dias chuvosos, sobre superficie
guente, com corrente de ar intensa ou com umidade relativa do ar superior a 90%. A temperatura
ambiente devera estar entre 10°C e 40°C.

Deverdo ser observadas as instruc6es de diluicdo recomendadas pelo fabricante. Devera
ser empregado Metalatex Selador Acrilico, da Sherwin Williams, ou similar.

14.3. PINTURA COM TINTA ACRILICA

As paredes, conforme indicado no projeto receberdo pintura com tinta acrilica semi-
brilho/acetinada.

A superficie a ser pintada devera estar perfeitamente limpa, isenta de particulas soltas,
oleos, graxas, mofos ou qualquer outro tipo de sujeira.

As paredes devem estar secas, curadas, livres de umidade e infiltragdes.

O preparo da superficie anterior a pintura deverd ser atraves de lixacdo, raspagem e
eliminagdo de imperfei¢Ges de partes Umidas ou soltas.

Ap0s a limpeza aplicar uma deméao de selador acrilico.

A tinta aplicada deverad ser bem espalhada sobre a superficie, onde a espessura da
pelicula de cada dem@o serd4 a minima possivel, obtendo-se o cobrimento através de demaos
sucessivas (minimo duas) até o perfeito acabamento. A pelicula de cada deméo devera ser
continua, com espessura uniforme e livre de escorrimentos.

O ndo cumprimento deste procedimento obrigara a contratada a refazer os servi¢os

rejeitados pela contratante sem onus para a mesma

14.4. TRATAMENTO DE FISSURAS

Apos a limpeza, quando houver a identificacdo de pontos da alvenaria em que existam
fissuras com até 3,0 mm de largura devera se proceder do seguinte modo:
a) Lixar a superficie ao redor e na propria trinca, limpando novamente e secando;

b) Aplicar uma demdo primer monocomponente a base de poliuretano, denverflex ou
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equivalente e esperar secar;

c) Aplicar quatro demaos de impermeabilizante flexivel do tipo elastémero flexivel
acrilico a base d’agua Vedaplax ou equivalente, aplicando sobre o produto um véu
de poliéster em toda a extensdo da trinca;

d) Aplicar ultima deméo do elastbmero;

e) Finalizagdo com massa acrilica para nivelamento com a superficie da parede.

Obs. esperar tempo de secagem dado pelo fabricante entre cada deméo.

Em fissuras de retragcdo da argamassa, superficiais e menores que 1 mm deve-se aplicar
o selante acrilico sobre a superficie devidamente limpa e seca, lixar e prosseguir com 0 processo

de pintura.
15. LOUCAS E METAIS

As bacias e lavatorios sanitarios serdo de louca, na cor branca, de 1% qualidade,
acompanhadas de ferragens para a fixacdo e ligacGes cromadas. O assento de bacia sanitaria
deverd ser do mesmo modelo da bacia, na cor branca.

As bacias sanitarias dos banheiros para pessoas com deficiéncia serdo de louca branca,
com altura diferenciada de 44 cm, sem abertura frontal, devendo atender o disposto na NBR
9050, com assento plastico convencional de 2 cm de altura, com caixa de descarga acoplada.
As instalacOes deverdo seguir orienta¢fes do fabricante.

Lavatorio de louga suspenso (sem coluna) branco, conforme modelo indicado na figura
abaixo, de 1% qualidade, engate flexivel plastico, sifdo plastico e valvula cromada — todos os

banheiros acessiveis, sendo que deverdo ter instaladas barras de acordo com a NBR 9050.

=
7
§

U
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Lavatorio de louca com coluna, conforme modelo indicado na figura abaixo, de 12

qualidade, engate flexivel plastico, sifdo plastico e valvula cromada;

%5

16. PROJETO ESTRUTURAL

O Projeto Estrutural (pranchas C01 a C06) inclui servi¢os de execucdo dos acessos

frontais e a ampliacdo do setor administrativo.

16.1. MOVIMENTACOES DE TERRA

Todas as escavagdes e aterros necessarios para a execucdo rigorosa dos projetos,
obtendo-se os niveis e dimensfes exigidas, serdo de responsabilidade da empresa executora
tanto na apresentacao de projeto quanto da execucgdo dos servigos.

A escavacao para adequacao do terreno sera feita respeitando os niveis de projeto. Estéo
inclusos nestes servigos, as adequagdes para a implantacdo da ampliacdo da edificagéo e suas
estruturas, bem como para execucdo dos acessos, rampas e outros.

Os servicos de escavacdo para a execucdo das fundacGes e baldrames, sera feito de modo
a adequar aos niveis de projeto, bem como atingir solo com capacidade de carga (admitido por
ensaio SPT a ser realizado pela contratada) para o assentamento das estruturas.

A escavacao a ser executada no local seré a fim de abrir as valas das fundacdes.

O solo devera ser retirado considerando a dimensdo da fundacéo, adicionado a 20 cm
em cada lado para célculo de volume de abertura. Devera ser seguido rigorosamente a prancha
de locacéo e detalhamento das fundacgdes do projeto estrutural.

Neste caso devera ser realizado o reaterro, no qual consiste no preenchimento ou
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recomposicdo de escavagOes, utilizando-se o proprio material escavado. O solo devera ser
compactado com o terreno de forma manual ou mecanica, tendo a finalidade de regularizar a

superficie.
16.2. INFRA E SUPRAESTRUTURA

Considerando o caso em questdo, as fundacdes foram dimensionadas conforme
informacdes prestadas no local e calculadas como fundagdes superficiais.

Atencéo! E de responsabilidade da Empresa Executora Contratada a verificagdo
da capacidade de solo por meio de ensaio SPT para a confirmacdo da cota de
assentamento das fundacoes.

A execucdo das fundacBes s6 podera ser iniciada apds a verificacdo da locacao pela
fiscalizagdo. As profundidades sdo de responsabilidade da Contratada e deverdo ser
confirmados pela fiscalizagéo.

Estas fundacdes foram projetadas e serdo executadas respeitando a capacidade de carga
e profundidade especificada no projeto. Demais informag0es como: geometria, armagao, entre
outras, estardo estabelecidas no projeto de concreto armado. Deverd atentar-se para 0
cobrimento do elemento e executar a devida impermeabilizagdo e regularizacdo no leito do
elemento.

No fundo das sapatas devera ser executado um lastro de brita e uma camada de concreto
magro, ultrapassando em 5 cm a projecao das estruturas, para evitar a drenagem do concreto
durante o lancamento e adensamento.

As formas serdo em tdbuas de madeira serrada, com no maximo 3 utiliza¢des, sendo que
deverdo ter resisténcia suficiente para evitar deformacgoes, e devem ser estanques de modo a
n&o permitir fuga da nata de cimento. Antes das dobras, 0s acos deverdo ser limpos e a execugao
devera obedecer rigorosamente ao projeto de fundagdes.

As passagens de tubulagdes devem ser executadas preferencialmente abaixo das vigas,
caso haja necessidade de passar pelas vigas deverdo obedecer rigorosamente as determinacoes
do projeto.

Devera ser utilizado desmoldante visando auxiliar na desforma e com isso aumentar a
vida atil das mesmas, sendo que todas as formas devem ser utilizadas no minimo trés vezes.

Todos os elementos de concreto do tipo vigas de baldrame e pilaretes que estiverem em
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contato com o solo deverdo ser impermeabilizados com manta asfaltica, seguindo orientacGes
de preparacéo e aplicacdo do produto conforme indicacdo do fabricante, aplicando uma demao
de no minimo 3 mm.

O cimbramento devera ser feito com sarrafos de 2,5 x 5,0 cm, de forma que ndo haja
desalinhamento e deformacdo das férmas durante a concretagem. As formas receberdo
aplicacdo de desmoldante. Deverdo apresentar estanqueidade para que ndo haja vazamento
durante o langamento do concreto, sendo que antes deste, devem ser devidamente molhadas,
para que absorvam a menor quantidade possivel de &gua do amassamento do concreto.

Em relacdo a execucdo das formas e da armadura, as tolerancias a serem respeitadas, o
preparo do concreto, a concretagem, a cura, a retirada das formas, o controle da resisténcia do
concreto e a aceitagdo da estrutura obedeceréo ao estipulado pela NBR 6118.

A armadura devera estar convenientemente limpa, isenta de qualquer substancia
prejudicial a aderéncia, retirando-se as escamas eventualmente destacadas por oxidacao. As
armaduras deverao ser executadas respeitando o projeto estrutural e mantendo os afastamentos
exigidos por norma, de forma a ndo sofrer agdes de umidade oriunda do terreno.

As armaduras deverdo ser acondicionadas, de maneira a ndo sofrer agressdes de
intempéries, colocadas as formas com uso de espacadores de plastico ou cimento, conforme
espacamento de projeto. A armadura deverd estar muito bem posicionada para que o
recobrimento minimo da armadura seja obedecido.

O concreto empregado nas estrutruras devera ser do tipo usinado com resisténcia
minima fck 25 MPa, sendo preparado, lancado e adensado mecanicamente. A relacdo
agua/aglomerante do concreto e o cobrimento das armaduras deverdo estar de acordo com as
recomendacdes da NBR 6118/2023.

O concreto devera ter sua dosagem, producdo, langcamento e adensamento executados
de acordo com as normas pertinentes e com técnica adequada para que nao haja defeitos de
execucao ou falhas de concretagem.

O concreto devera ser langado nas formas de acordo com cada situacao, com utilizacao
de vibradores de imersdo de 35 a 38 mm, evitando a segregacdo do mesmo.

Antes do inicio da concretagem sera realizado o slump test devendo obter valores de
acordo com o especificado em nota fiscal.

O concreto sera devidamente vibrado durante e imediatamente apds o langcamento, por
meio de vibrador de imersdo que ndo devera encostar-se as armaduras.
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Devera se evitar que o vibrador se encoste a forma e a armadura. As concretagens so
poderdo ser executadas mediante conferéncia e aprovacdo das armaduras pela fiscalizacdo do
engenheiro responsavel sob pena de demolicdo da estrutura e ndo aceitacdo dos servicos. Todos
0s servicos de concretagens deverdo a NBR 6118/2023.

Deverdo ser retirados corpos de prova para ensaio e verificacdo da resisténcia final (fck).

Os servicos de demolicdo incluiram a remocdo dos dois pilares centrais da sala de
reunides existentes, bem como a retirada de todo o piso executado e a (s) viga (s) de baldrame
desta area.

Deverd ser executada a nova estrutura com pilares e vigas para ancoragem e
escoramento da viga de cobertura existente. As interligagOes entre as estruturas de concreto
deverdo ser garantidas pela empresa executora.

Novas vigas de baldrame serdo executadas ap6s as demoli¢des na area da antiga sala de
reunides, bem como laje de piso pré-moldada. As lajes de cobertura inclusas em projeto seréo
somente na area da ampliag&o.

Desta estrutura, serdo mantidos os pilares das extremidades e toda a laje de cobertura.
Piso, vigas de baldrame e pilares intermediarios estdo previstas suas demolicdes.

As formas dos pilares deverao ser executadas com madeira serrada com espessura de 25
mm. Estas receberdo a aplicagdo de desmoldante e deverdo apresentar estanqueidade para que
ndo haja vazamento de argamassa durante o lancamento do concreto, sendo que antes deste,
devem ser devidamente molhadas, a fim de que absorvam a menor quantidade possivel de agua
do emassamento do concreto.

Deverdo ser respeitados os cobrimentos minimos previstos em projeto, com o uso de
espacadores para 0 posicionamento correto das armaduras.

No momento da concretagem as formas devem estar completamente fixas, limpas e

livres de entulhos. Apos a retirada das formas serdo verificadas para posterior reutilizacéo.
17. PROJETO DE ESTRUTURAS METALICAS

A marquise a ser executada no acesso frontal da edificacdo serd em a¢o galvanizado,
cobertura em policarbonato alveolar e obedecera rigorosamente aos projetos contidos nas
pranchas especificas.

Antes da demolicdo de parte da arquibancada deve-se executar 0 escoramento em vigas
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metalicas de toda a estrutura, para que sua sustentacdo seja mantida durante todo o processo.
Apdbs isso, 0 escoramento serd revestido com placas de drywall e posterior acabamento e
pintura.

As estruturas como um todo foram calculadas e devem ser construidos a partir de agos
A36 / CF26 (perfis de chapa dobrada) com tensdo minima de escoamento de 250 MPa e ASTM
AS572 Grau 50 (perfis laminados ¢ “W”) com tensdo minima de escoamento de 345 MPa. Os
materiais em questdo devem ser fornecidos com documento comprobatoério do atendimento ao
material A36 e ASTM A572 (Certificado da usina siderdrgica) para os perfis utilizados na

construgao das estruturas.

Materiais utilizados

Material E G f, ot v
V' |(kgf/cm?)|(kgf/cm2)| (m/me°C) |(t/m3)

Tipo Designacdo | (kgf/cm?)
Ago dobrado CF-26 2038736.0|0.300(784129.2| 2650.4 |0.000012|7.850
Concreto |C20, em geral| 216992.9 (0.200| 90413.7 - 0.000010|2.500
Notacdo:

E: Médulo de elasticidade
v: Médulo de poisson

G: Médulo de corte

f,: Limite eldstico

a.¢: Coeficiente de dilatacdo
y: Peso especifico

Todos os perfis (ASTM A572 GR 50 (Tipicos perfis W Gerdau) ou ASTM A36 de
espessura superior a 19mm) devem ser unidos por solda utilizando eletrodos de classificacao
E-70XX com resisténcia a ruptura superior a 70 ksi (E7018, por exemplo) conforme determina
a tabela 7 da NBR8800.

Quando os perfis (U, C etc.) necessitarem de emenda de prolongamento em funcéo do
comprimento da barra / estrutura, deve ser executada garantindo a estabilidade e resisténcia do
conjunto como um todo. Para isso utiliza-se emenda de perfil (tala), com a mesma espessura do

perfil a unir, garantindo a resisténcia da pe¢a emendada.

Perfil "U”
Tala interna de reforgo

(soldar todo o contorno)
X

Solda de topo
(inteiramente)

Emenda de perfis (tala cobre junta)
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Metal-base Metal da solda compativel
Arco elétrico Arco elétrico Arco elétrico
com eletrodo Arco com protegdo com fluxo no
ABNT ASTM . submerso .
revestido (SAW) gasosa niacleo
(SMAW) (GMAW) (FCAW)
AWS A5.20 - EBXT-X,
EBXT-XM,
AWSAS1T-  |AWSAS18- s
NER 6648 (CG-26 - FEXHH-EX00K, ERT0S-X, {exceto -2, -2M, -3, -
- <20 A% 19 AWS A5 - FEXK-ECKXX, ETOC-XC, ETOC-XM 10,13, -
<20 mm) (<19 mm) \egnen E700x | FIOXCEXX (exceto -GS) .-13, 14
S_ NBR 6648 (CF-26) AS00 Grau A . F?JO(-EC){XIX -GS & exceto -11 com
3 | NBR 6650 (CF-26) AS00 Grau B & - @spassUra superior a
’n | NBR 7007 (MR 250 - AWG AL5 - . |AWSA528"- 12 mm)
(&) (<19 ) ETOKX-X AWS A523 - ERTOS-XXX, ETOC-
= 1% mm FT-EXOO-R, | MK e
FTOLECKXIXX iWS A529 " - EGXTX-
EGXT-XM, ETXTX-X,
ETXTX-XM
NEBR 5000 (G-30)
NBR 5000 (G-35)
NBR 5004 (F-32/Q-32)
NBR 5004 (F-35/Q-35)
NER 5004 (Q-40)
NBER 5008 (CGR 400) *
NER 5008 (CGR 500) * AWS ASA -
NBR 5006 (CGR 5004) * ET015, AWS AS5.18 - AWS A5.20 - E7XT-X,
_ | MBR 5920 (CFR 500) AJE {?d:.} 19 mim) E7046. AWS ASAT - ER70S-X, E7XT-XM (exceto -2, -
o |NBRse21(CFRa00)¢ A2 E7018, FDOCEXX | erocxc, Erocxm | 2M:-3.-10.-13. 114
d A572 Grau 42 FTIOECKEX -GS & axceta -11 com
& |MER 5921 (CFR 500) E7028 (exceto -GS) espessura superior a
S | NBR 6648 (CG-26 - AST2 Grau 50 s 12 mm)
= AST2Graus5s | awsass®.  |AWSAS2S - s as o8-
O | o Agg2 E7015-X, FRGCEXIOCXK, | ER708-XXX, ETOC-
NER 6648 (CG-28) A58E 2 ET018. FIXR-ECKRNKX | g ' AWS A5.28 /.
MEBR 6648 (CF-28) E701 3—:{' ETXTX-X, EFXTX-XM
MNBR 6650 (CF-28)
MNBR 6650 (CF-30)
NBR 7007 (MR 250 -
f = 19 min)
NBR 7007 (AR-350)
NBR 7007 (AR-350 COR)
NER 8261 (Graus B e C)
= |NBR 5000 (G42) .
o |MNEBR 5000 (G45) A572 Grau 60 ng;i—s‘ - AWS A523°-  |AWS A528°. AWS A5.29 °
8. | NBR 5004 (Q-42) AST2 Graus | conig FBXX-EXCOCXX, | ERBOS-XXX, ESBXTX-X, EBXTX-XM
E NER 5004 (Q-45) ke EB01 S-XI FBXH-ECKXX-XX | EBOC-XXX " -
(D |MER 7007 (AR-415)

& Em juntas constituldas de metais-base de grupos diferentes, podem ser usados metais da solda compativeis com o metal-base de maior
resisténcia ou de menor resisténcia, devendo-se usar eletrodos de baixo hidrogénio para a segunda opgao. O preaquecimento deve ser
baseado no grupo de maior resisténcia.

® Quanda for feito alivio de tensdes nas soldas, o metal da solda ndo pode conter mais de 0,05 % de vanadio.

© As limitagdes da AWS DA1.1 relativas 4 entrada de calor ndo se aplicam ao ASTM A913, graus 60 e 65.

* Podem ser necessérios processes @ materiais de soldagem espedais (por exemplo: eletrodos de baixa liga ES0XX-X) para atender as
caracter/sticas de resisténecia 4 commosdo atmosférica e de resisténecia ao chogque do metal-base - ver AWS D1.1.

® Metais de solda dos grupos B3, B3L, B4, B4L, B5, B5L, B6, B6L, B7, B7L, BA, BAL, BS, ou qualquer grau BXH, na AWS A5.5_A5.23, A528
e A5 29 ndo sdo pré-qualificados.

No recebimento dos materiais, devera ser procedida a inspecao de qualidade, adotando-
se os critérios da FEM - Edi¢do 1994 para sua aceitacdo. Nos casos de empenamento passiveis
de recuperacdo, poderdo ser feitas as correcoes limitando-se a temperatura de aquecimento a
550°C. As estruturas sdo construidas basicamente por perfis de chapa dobrada, conforme
orientagdo em pranchas de detalhamento M01-02 a M02-02.

A recomendacao para solda neste material (A36) deve seguir as indicacdes da NBR
8800/2008.

Ao instalar as estruturas metalicas as mesmas deverdo ser unidas (uma a outra) através
de solda em todas as partes, formando um elemento Unico. As porcas, arruelas e barras roscadas

devem ser utilizadas conforme descrito em projeto (de alta resisténcia) ou conforme aplicacao
Ferrari Engenharia
Rua Getulio Vargas, n° 235, 2° andar - Centro, Concordia - SC
CEP: 89700-079 — CNPJ: 35.949.131/0001-02
Fone: (49) 9 9997-3641
E-mail: projetos@engenhariaferrari.com.br

28


mailto:projetos@engenhariaferrari.com.br

& T

FERRARi

ENGENHARIA

fornecidas por fabricantes idéneos, por exemplo, HARD, ANCORA etc.

Com relacdo as bitolas dos chumbadores / parafusos (quando ndo especificado em
projeto) considerar bitolas compativeis com a bitola dos furos, por exemplo, furacdo @14mm
deve ser utilizado chumbador / parafuso de %2, furacao ¥12mm deve ser utilizado chumbador
/ parafuso de 3/8” e etc.

Para a montagem pode-se utilizar a pré-montagem em fabrica com desmontagem parcial
e remontagem in loco. A galvanizagdo / pintura deve ser realizada nas pecgas totalmente
desmontadas, aplicando a protecé@o nas pecas por inteiro. Para maiores informacgdes devem ser
consultadas a prancha de projeto especifica.

Com relacdo ao aperto dos parafusos (torque de fixacdo), deve ser consultado os
fabricantes dos elementos de fixacdo adquiridos, devendo ser necessario aplicar o torque
orientado, utilizando desta forma, uma parafusadeira com regulagem de torque.

Os fixadores de alta resisténcia com protensdo inicial devem ser apertados de forma a
se obter uma forca minima de protensdo (assentamento), adequada a cada didmetro de parafuso
utilizado. Essa forca de protensdo € indicada na norma ASTM A325, na Tabela 15 da norma
NBR 8800:2008 e aqui reproduzida na tabela abaixo como exemplo do fabricante (HARD),

equivalendo a aproximadamente 70% da forca de ruptura.

1/2"-13 UNC 5.466 12.050 7.734 17.050
5/8'" - 11 UNC 8.709 19.200 12.292 27.100
3/4" - 10 UNC 12.882 28.400 18.189 40.100
7/8" -9 UNC 17.804 39.250 25.152 55.450

1" -8 UNC 23.360 51.500 32.976 72.700

O controle do aperto dos parafusos pode ser feito mediante trés métodos:

1. Aperto pelo método da rotacdo da porca: Neste método, para aplicar a forca de
protensdo minima especificada, deve haver nimero suficiente de parafusos na
condicédo de pré-torque, de forma a garantir que as partes estejam em pleno contato.
Define-se condi¢do de pré-torque como o aperto obtido apds poucos impactos
aplicados por uma chave de impacto ou pelo esforco maximo aplicado por uma

pessoa usando uma chave mecanica comum. Apos essa operacdo inicial, devem ser
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colocados parafusos nos furos restantes e em seguida também levados a condicéo
de pré-torque. A seguir, todos os parafusos recebem um aperto adicional por meio
da rotacdo aplicavel da porca, como indicado na tabela que segue. Tanto o aperto
adicional quanto o torque final devem iniciar-se pela parte mais rigida da ligacao e

prosseguir em direcdo as bordas livres. Durante essa operacéo, a parte oposta aquela

em que se aplica a rotacdo ndo pode girar.

Inferior ou igual a 4
diametros
Acima de 4 diametros

até no maximo 8 1/2 de volta 2/3 de volta 5/6 de volta
diametros, inclusive
Acima de 8 diametros
até no maximo 12 2/3 de volta 5/6 de volta 1 volta
diametros

1/3 de volta 1/2 de volta 2/3 de volta

2. Aperto com chave calibrada ou chave manual com torquimetro: N&o existe uma
relacdo geral entre forca de protecdo em parafusos e torque aplicado durante o
aperto da porca, devido a varios fatores, incluindo as condicdes de atrito nas
superficies com movimento relativo. Ndo podem ser usadas tabelas de torque
baseadas em experiéncias passadas ou fornecidas em literatura técnica. As chaves
devem ser reguladas para fornecer uma protensdo minima 5% superior a forca de
protensdo minima especificada. As chaves devem ser calibradas pelo menos uma
vez por dia de trabalho, para cada didametro de parafuso a instalar e devem ser
recalibradas quando forem feitas mudancas significativas no equipamento ou
quando for notada uma diferenca significativa nas condic6es de cada superficie dos
parafusos, porcas e arruelas. Para demais condi¢cfes vide item 6.7.4.4.2 da NBR
8800:2008.

3. Aperto pelo uso de um indicador direto de tracdo: E permitido apertar parafusos
pelo uso de um indicador direto de tracdo, desde que fiqgue demonstrado, por um
método preciso de medida direta, que o parafuso ficou sujeito a forga de protensao
minima especificada.
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Com relacdo aos chumbadores, foi considerado no projeto o CBA com parafuso, barras
roscadas ASTM A193 B7 e as porcas ASTM A194 2H, ambos (referéncia ANCORA). Abaixo
pode ser visto a descricdo referéncia do fornecedor ANCORA para o chumbador mecénico,
juntamente com a metodologia de instalacdo correta dele, para garantir as caracteristicas

técnicas necessarias ao projeto em questao.

Carga
Distancia (3) issiveis (2)
Comprimentos Furo (1) E permissiveis
ia (mm) spessura
gl --- maxima a (kgf)

darosca
(pol) Profund. fixar
Prisioneiro | Jaqueta | Prolong. Diam. Fixador Fixador (mm) . Tragdo Corte
(mm) (mm) (mm) (pol - mm) Fixador Borda

C14065 R 105 16 . 2711
C14090 e 25 AE=I8 180 20 it 10 271 1
C56075 . 75 38 o 49 114 57 22 Y 413
C56100 e 100 38 28 e 78 198 88 25 12 = 487 2
€38080 N 80 40 ., 52 120 60 24 ) 518
C38110 3/8 110 40 30 Y114 81 210 105 30 9/16 50 687 3n
C12095 e 95 50 - 65 150 75 26 _, 790
C12135 12 135 50 40 419 104 270 135 30 4 80 1.018 690
C58115 . 115 60 . 45 180 90 34 . 943
C58165 e 165 60 50 -2 125 330 165 32 e = 1.405 s
C34145 . 145 80 Y 97 240 120 32 . 1.070
C34220 o 220 80 70 120 167 450 225 50 Lis 2 1.573 1820
C10175 . 175 100 - 123 300 150 35 i 1911
C10270 4 270 100 871 lok=ae 209 561 281 50 1= 2 2.535 e

* 1/2" UNC - 13 fios.

(1) Profundidade minima

(2) Utilizado coeficiente de seguranca 4 sobre as cargas ultimas em concreto 30 MPa.
(3) Distancia minima recomendada, para menores consulte o departamento técnico.

METODO DE APLICACAO

| Limpe o furo
profundidade indicados

Para garantir a qualidade e funcionamento correto das telhas, deve-se seguir alguns
detalhes importantes para a fixacdo destas. A imagem abaixo mostra pontos importantes que

devem ser considerados no momento de instalacao.
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4

Policarbonato Alveolar | Tipos de fixacdo

Abaixo as principais situacdes encontradas no mercado para instalacdo de chapas alveolares, no que diz respeito a
fixagdo e vedacdo, lembro que além de usar o sistema adequado, é importante a vedacdo dos alvéolos, bem como
manter a cobertura/telhado com o caimento minimo de 10%.

0s melhores e mais eficientes sistemas, sdo os que usam perfis em aluminio + gaxetas de borracha.

Para escolha do melhor sistema ou em que casos poderemos usar uma combinagdo de alguns deles, serd necessario
obter informacdes sobre o projeto e local da instalagdo da cobertura ou do fechamento lateral, tais como: Ambiente
da instalacdo (residéncia, comércio, industria), altura (térreo ou em cima de um prédio), localizagdo (cidade, campo,
serra, praia) e outras informagdes adicionais, dependendo da complexidade da aplicagdo.

Figura 1 - Fixagéo de policarbonato alveolar

Policarbonato Alveolar | Acessdrios e sistemas de montagem

\\‘ . ’
» g

Perfil Aluminio Trapézio Perfil Aluminio Barra Chata \r

49,2mm x 6000mm 49,2mm x 6000mm

Fita Polietileno
.

40mm x 10m x 5mm

Parafuso
Autobrocante
rruela

-

Para consultar demais detalhes técnicos e modelo de telha a ser utilizado no projeto,

Silicone Sikasil Inc
Neutro 300 m|

Fita Dupla face Transp Fita Porosa Fita Aluminio
19mm x 20m 19/25mm x 50m 25mm x 30m

consultar prancha M02-03.

A montagem de estruturas metalicas exige a utilizagdo de equipamentos e maquinas
pesadas. Os equipamentos mais utilizados sdo os guindastes e as gruas, que Sao responsaveis
pelo icamento vertical das pecas metalicas. Para escolher o equipamento ideal para a obra
devem ser observadas as caracteristicas de cada empreendimento e a disponibilidade do
equipamento na regido da montagem da obra. Para a escolha de uma grua ou guindaste devem

ser observados critérios como a altura total da estrutura, a carga maxima de icamento, o raio de
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operacdo do equipamento, o maior momento de tombamento e o posicionamento do
equipamento durante a montagem.

Para um icamento seguro € importante a determinacdo de dois pontos importantes: a
carga util da peca e o centro de gravidade da peca. A definicdo da carga Util da peca pode ser
feita de duas formas. A forma mais simples é consultar o projeto e a lista de materiais e
averiguando la qual o peso total da peca com acessorios.

A definigcdo do centro de gravidade da peca serd essencial para um icamento estavel.
Para pecas simétricas o centro de gravidade estara no meio da peca. I¢ar uma pega sem o correto
posicionamento do gancho no centro de gravidade pode provocar movimentos indesejados na
peca. O risco de acidentes neste caso € muito grande, podendo atingir o proprio equipamento
ou as pessoas envolvidas na operagao.

De acordo com a NR-18, o isolamento e a sinalizacdo de areas sob cargas suspensas séo
obrigatorios, devendo o sinaleiro ou o amarrador de cargas dedicar atengdo ao cumprimento
dessa exigéncia. Esse isolamento deve ser realizado por meio da utilizagédo de cones, fitas
zebradas, sinalizadores luminosos, cavaletes com mensagens de seguranca e placas de
sinalizacéo.

Em linhas gerais, o isolamento tem de abranger uma area que seja compativel com as
dimensGes da carga e com a extensdo do seu trajeto, devendo ser mantido durante toda a
operacao, e ser retirado apenas pelo sinaleiro ou pelo amarrador de cargas.

18. ADMINISTRACAO LOCAL

18.1. ENGENHEIRO CIVIL E ELETRICISTA

A obra devera ter acompanhamento técnico por profissional de Engenheiro Civil e

Engenheiro Eletricista, com carga horaria semanal minima de 10 horas.

18.2. ENCARREGADO DE OBRAS

Sera mantido, durante todo o periodo de execucdo da obra, em periodo integral, um
encarregado de obras para acompanhamento dos servigos referentes ao contrato, em carga

horaria de 8h diarias, recebendo orientagdes técnicas do profissional de nivel superior
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responsavel pela obra (contratada), com habilidades de lideranca e conhecimento pratico

suficiente para garantir a boa execugdo do conjunto de servigos do contrato.
19. DESMOBILIZACAO E LIMPEZA

A limpeza pds-obra trata-se de um minucioso trabalho de eliminacao de sujeiras dentre
outros residuos resultantes de uma obra.

Durante a obra, a contratada devera manter o canteiro limpo e organizado. Apés a sua
conclusdo devera ser realizado uma limpeza geral tanto na obra quanto nas areas ao redor
afetadas, contendo a remocéo de todo o entulho.

As areas onde serdo executados 0s servigos deverdo ser mantidas constantemente limpas
e organizadas, com a remocao diaria de entulhos do local. Ndo serd permitido o deposito de
qualquer material nas circulacdes do publico. Os materiais, ferramentas e equipamentos
deverdo ser alocados em local previamente definido pela fiscalizagéo, devendo ser guardados
todos os dias ap0s a conclusao dos servicos.

Caberd a contratada executar a limpeza diaria da obra, sendo de sua inteira
responsabilidade a destinacdo final dos entulhos provenientes dos servicos a serem executados
conforme o Plano de Gerenciamento. N&o sera permitido o depoésito de qualquer material nos
passeios publicos. A retirada de entulhos devera ser certificada e quantificada atendendo aos
dispositivos previstos no contrato e memoriais quanto a correta destinacdo e descarte em

conformidade a Politica Nacional de Residuos Sélidos.
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20. CONSIDERACOES FINAIS

Todo o material a ser utilizado devera ser de primeira qualidade e ter aprovacéo prévia
da Contratante, assim como qualquer alteracdo ou substituicdo que venham a favorecer o
melhoramento e/ou qualidade dos servicos.

A obra deveréa ser entregue completamente limpa, interna e externamente, e em pleno
funcionamento das instalac@es elétricas e hidraulico-sanitarias.

Os servicos serdo acompanhados pela Fiscalizagdo podendo a mesma impugnar
qualquer trabalho que néo satisfaca as condi¢des deste memorial, sendo a contratada obrigada
a demolir qualquer trabalho rejeitado pela contratante, sem qualquer dénus para a mesma. Ao
término de cada etapa descrita a fiscalizacdo deve ser comunicada.

A presencga da fiscalizacdo na obra ndo diminuira a responsabilidade da empresa
Contratada em quaisquer ocorréncias, atos, erros ou omissdes verificadas no desenvolvimento
dos trabalhos ou a ele relacionados

Todos os detalhamentos e caracteristicas especificas para cada item acima, estdo
descritos ao longo desse memorial bem como desenhados em projeto, juntamente com 0s
orcamentos condizentes a reforma e adaptacdo, e o cronograma fisico-financeiro contendo as
etapas da elaboracéo.

Indica-se que a execucdo do projeto devera ser supervisionada por profissionais
qualificados, seguindo rigorosamente cada especificacdo dos fabricantes referente aos materiais
utilizados, para garantir o resultado final esperado e condizente as normas.

O cronograma fisico-financeiro foi calculado de forma a priorizar a execu¢do dos
servicos de reforma na area interna do Plenario e acessos frontais — bem como os projetos
complementares correspondentes a essas areas —, € somente apos isto dar sequéncia a ampliacédo
da area administrativa.

Quando, sob qualquer justificativa, se fizer necessaria alguma alteracdo nas
especificacOes, substituicdo de algum material por seu equivalente ou qualquer outra alteracao
na execucdo daquilo que estd projetado, devera ser apresentada solicitacdo a fiscalizacdo da
obra, devidamente justificada.

Quando do orgamento, deverdo estar inclusas, no preco global proposto, todas as
despesas e custos concernentes a execuc¢do das obras e/ou servigos projetados e especificados

com o fornecimento de materiais e mdo-de-obra necessarios, para 0s projetos constantes das

Ferrari Engenharia
Rua Getulio Vargas, n°® 235, 2° andar - Centro, Concordia - SC
CEP: 89700-079 — CNPJ: 35.949.131/0001-02
Fone: (49) 9 9997-3641
E-mail: projetos@engenhariaferrari.com.br

35


mailto:projetos@engenhariaferrari.com.br

& T

FERRARi

ENGENHARIA

especificacOes, encargos trabalhistas e sociais, taxas, impostos, ferramental, equipamentos,
assisténcia técnica, beneficios de despesas indiretas, licencas inerentes e especialidade e
atributos, e tudo mais necessario a perfeita e cabal execucdo dos servicos.

Todos os servicos e materiais que porventura ndo foram especificados, porém inerentes
e necessarios ao bom andamento da obra e objetivo do projeto, serdo considerados como
descritos, quantificados e de inteira responsabilidade da Contratada, evitando assim, futuros
aditivos. Lembra- se que os quantitativos se referem a extensbes em planta, sendo
responsabilidade da contratada considerar demais quantitativos, sendo que estes estdo inclusos
no valor unitario.

Devera permanecer no canteiro de obras a seguinte documentagdo: todos 0s projetos,
inclusive os complementares de responsabilidade da contratada, orgamento, cronograma,
memorial, diario de obra e ART’s.

O engenheiro responsavel pela empresa contratada devera acompanhar a obra
diariamente, constando informacdes sobre 0 andamento da obra e as descrevendo no diério de
obra com sua assinatura. Sera exigida também uma visita semanal do mesmo acompanhada
pelo fiscal da obra por parte da Municipalidade.

Fica de responsabilidade da contratada o fornecimento dos EPI’s conforme a NR 6,
assegurando a integridade fisica dos funcionarios. Sera exigido também que os funcionarios da
contratada estejam identificados através de uniforme e cracha para conferéncia no diério de
obra dos funcionarios que estdo no canteiro de obras.

O responsavel pela fiscaliza¢do tem plena autonomia para evitar a permanéncia na obra
de qualquer funcionario que esteja em desacordo com as recomendacOes descritas neste
memorial. Para qualquer esclarecimento referente ao projeto, orcamento e/ou memorial

descritivo, a Empresa deve dirigir-se ao 6rgao responsavel (Contratante).

Concordia, 15 de Dezembro 2023
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